Analisis de Vibraciones
Categoria Il
Certificacion otorgada bajo la norma IS0 18436-2

Descripcion

El curso de Andlisis de Vibraciones Il (nivel intermedio) estd centrado en capacitar a los participantes
en la detecciony diagndsticos de los problemas mds comunes que se generan en una gran variedad de
mdquinas rofativas, usando integramente las capacidades de los analizadores de vi%rucién. El curso
provee un estudio a fondo de las fallas tipicas de la maquinaria y sus espectros asociados, ondas de
tiempo y caracteristicas de fase. Se cubrirdn también ofros tdpicos asociados como el procesamiento de
seﬁo?es, la coleccion de datos y las acciones correctivas.

Objetivos

Alfinalizar el curso, los participantes contardn con un amplio entendimiento de los fundamentos de las
vibraciones, enfenderdn el significado de todas las opciones de medicion y configuracion de su colector
de datos, entenderdn la diferencia entre los distintos tipos de sensores, cémo y dénde instalarlos o
fijarlos, y podran analizar espectros de vibracién, ondas de tiempo, “envolventes” y/o
“demodulacién” y datos de fase. El objetivo final es poder discriminar un proEIema especifico de otros
que presentan sinfomas similares.

Duracion
32 horas.

Certificacion
Certificacion otorgada por el CMMI bajo la norma 150 18436-2.

Dirigido a
Ingenieros mecdnicos, eléctricos e industriales, técnicos, inspectores y profesionales involucrados con
el mantenimientoyla confiabilidad industrial de maquinaria rotativa.

Beneficios

» Manejar los conocimientos bdsicos e infermedios de vibraciones en maquinaria.
» Ser capaz de colectar datos y efectuar monitoreo periddico.
» Podrdn ejecutar diagndsticos bdsicos de fallas y evaluacion de condicion.

www.cmme-institute.com

Temario

1. Revisi6n de los Prdcticas de Mantenimiento
2. Revision de las Tecnologias para Monitoreo de Condiciones

3. Principios de las Vibraciones
» Revision complefa de los fundamentos.
» Onda de tiempo, espectro (FFT), fuse y drbifas.
» Sefiales: modulacion, pulsacidn, suma/resta.

4. Adquisicion de los Datos
» Tipos de transductores: sensores de no-contacto para medir desplazamiento, sensores de
velocidad y acelerémetros.
» Seleccion del transductor mds apropiado.
» Montaje del fransductor y la frecuencia natural.
» Seleccidn de la posicion de medicidn.
» Rutas de inspeccion y planeacién de las mediciones.
» Errores de medicion comunes.

5. Procesamiento de las Sefiales
» Filtros: Low pass; band pass, high pass, band sfap.
» Muestreo, eégro de aliasing, rango dindmico.
» Resolucion, Fmax, tiempo rﬂe coleccion de datos.
» Promediado: lineal, fraslape (averlzz), mantener pico, sincronizacidn en tiempo.
» Ventanas (windowing) y pérdidas (/eakage).

6. Andlisis de Vibraciones
» Andlisis especiral.
» Andlisis de los ondas de tiempo (infroduccién).
» Andlisis orbital (infroduccion).
» Andlisis de fase y modos operacionales de deflexion (ODS).
» Envolvente (demoduluci(’m;], ondas de choque, picos de energia (spike energy), peak vus.

7. Andlisis de Fallas
» Frecuencias Naturales y resonancias.
» Desbalanceo, excentricidad y flecha vencida (doblada).
» Desalineamiento, rodamiento mal montado y “pie suave”.
» Holgura mectnica.
» Anﬁ!iisis de rodamientos de anti-friccién, de motores de induccion, de cajas de engranes,
de maquinaria con fransmision por bandas.
» Andlisis de bombas, compresores y venfiladores.
» Casos de estudio y ejercicios.

8. Muestreo y Diagndstico de los Equipos
» Pruebas de impacto (bump tests). » Andlisis de fase.
9. Acciones Correctivas
» Actividades generales de mantenimiento.
» Procedimientos de alineamiento de flechas.

» Proceso de balanceo.

10. Administrando Exitosamente un Proarumo de Monitoreo de Condiciones
» Estableciendo la “linea base” o “linea de referencia”.
» Alarmas: bandas, envolventes/mdscaras, estadisticas.
» Estableciendo los objgtivos y lus expectativas (evitando los problemas comunes).
» Generacion de reportes.
» Reporte de casos histdricos de referencia.

Pruebas de Aceptacion
Revisidn de los Estdndares ISO

info@cmme-institute.com
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