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Descripcion Temario
Seminario que le da las herramientas para de una manera practica y efectiva implementar el 1. Infroduccién
Programa de Andlisis de Aceite de Clase Mundial, asi como el Programa de Control de la » Comentarios sobre el seminario, estructura, organizacion y elaboracién del Plan de Accién
Contaminacion en su Planta, con lo cual evitard fallas mayores, reducird su consumo de aceite y Personalizado para su Planta.
extenderd la vida 6til de su maguinaria y equipo incrementado la ufilidad de su negocio. ¥ Los 5 Principios de Techgnosis - el segundo principio
2. Mantenimiento Centrado en Confiabilidad
Obietivos » Contaminacion y Confiabilidad: éCudl es el efectos de los contaminantes en la vida de su equipo?
» La gestion del Mantenimiento.
1. Implementar el Programa de Andlisis de Aceite de Clase Mundial en su Empresa: Que sea efectivoy » Mantenimiento Centrado en Confiabilidad (RCM) y el andlisis de aceite.
que permita: defectar fallas en una etapa temprana, antes de que se constituyan en fallas mayores, > Aplicacidn del monitoreo de condicion.
aumentar la vida 0til del aceite, incrementar la vida Gtily confiabilidad de su maguinaria, asi como L L
dar a los asistentes el entrenamiento en la Técnica ABCDE de andlisis de aceites ?Aditivos—Bdsicos— 3. Lubricaci6n y Contaminacion o » y
Contaminacién-Desgaste-Enfoque Proactivo), la mds completa del mercado y que incluye: lo ¥ Friccion y lubricacién. >l aceie lubricante: caraterisficas y formulacidn.
determinacion de limites de precaucion y criticos de aditivos, viscosidad, oxidacion, confaminacién > éQué le pasa ol aceite duronte su uso? * Confaminantes mds comunes y sus efectos.

con particulas 150 4406:99, agua por Karl Fischer, metales de desgaste, el calculo de las > Pruebas pora medicion de conforminantes.

frecuencias de muestreo en funcion de la writicidad del e?uipo a moniforear, la instalacion de los 4

diferentes tipos de muestreo que existen -General, Especifico, Parcial y Excepcional-, efc. 4. Desgaste de la maguinaria

o : » Razones del desgaste. » Mecanismo de desgaste.

2. Implemenmrel Programo de Control de la Contaminacion de Clase Mundial en su Empresu: Desdeel » Metales de desgugte mas comunes. » Pruebas de medicion de metales de desguste_

rediseiio del drea de recepcion, almacén y manejo de lubricantes, codigos Poka Yoke de

identificacin de lubricantes, uso de carros de filtraciény secado, ”inndaJ’e“ de los equipos contra la 5. Andlisis de aceite y estrategias y tdcticas de muestreo

conmminaciénélu confaminacion es hasta el 80 % de las causas-raiz de falla de lo maquinaria), » Tipos de pruebas »Punto de partida: andlisis del aceite nuevo.

deferminacion de los objefivos y limites de precaucin y criticos tanto de particulas (IS0 4406:99) » Cdlculo de limites de precaucion y crificos.

como de agua en sus equipos crificos. o
3..Aportar la base de conocimientos requeridos para la Certificacién como WORLD CLASS OIL ANALYST 6. Estrategias y ticticas de muesroo "

del CMMIL » Puerto gene{ul de mugstreo. » Puntos espeufl.cos de muestreo.

» Puertos parciales de muestreo. » Puertos excepcionales de muestreo.
1A 7. La causa raiz, acciones de mantenimiento proactivo y el andlisis de aceite
D uracion » Matriz de acciones recomendadas. »Técnica TECHGNOSIS LAB-5
3 dias. » Métodos de andlisis de aceite en sitio. » Nuevas fecnologias de monitoreo de condicion.
i . 9. Plan de accion para implementar el programa de monitoreo de condicidn en su planta

ce |“t|f|caC|on » Equipos a moniforear por crificidad. » Dispositivos, puertos y procedimientos.

L » Seleccidn del tipo de pruebas a realizar. » Establecimiento de frecuencias de monitoreo.
Cerfificacion oforgada por el CMMI. » Definicin del origen (aceite nuevo). » Cdlculo de limites de precaucion y criticos.

» Administracién del programa de a. de aceite.  » Otras tecnologias de monitoreo de condicidn.

T » Acciones apoyo de la gerencia.
Dirigido a

Técnicos y profesionales de las dreas de mantenimiento, ingenieros de confiabilidad encargados de

incluir el programa de andlisis de aceite en el programa de RCM, asi como para los profesionales del

10. Condiciones bdsicas que debe cumplir un programa de andlisis exitoso

11. Confaminacion con particulas y medicion

negocio deafubricacion. » Definiciones y tipos de confaminantes solidos. > Consideraciones: confaminacién con particulas.
» Medicion de cantidad de residuos. » Estado general de limpieza del sistema.
Beneficios 12. Filtracién y monitoreo de la contaminacién
N . _— ) , . » Filtracion y Tecnologia de Filtraci6n. »La confaminacion: dindmica de su proceso.
Incrementar la vida Gtil y confiabilidad de sus equipos a través de un programa efectivo de > Tipos de fifros. b Seloccion de fltos y medicién del desempefio
monitoreo de condici6n, detectando fempranamente las fallas y evitando reparaciones mayores. » Penetracion, tasa beta y eficiencias de captura. »Realizacion del Monitoreo de la Contaminacidn.
» Identificar y corregird la causa-raiz de falla. » Fuentes de contaminacion.
» Optimizard la vida del aceife, incrementard el TMEF. — :
. 13. Contaminacion por Agua y ofros confaminantes
» Evitor paros no programados. » El agua, contaminante omnipresente. » Métodos de medicion del contenido de agua.
» Reducir la generacion y los costos de disposicion del aceite usado. » Métodos y tecnologias de eliminacion de agua. »El Aire y el calor: enemigos del lubricante.
» Sustancias ajenas al lubricante. » Contaminantes en motores de combustion interna.
» Mezcla de lubricantes incompatibles. »El mayor contaminante del lubricante

14. Taller prddiico de redisefio de maquinaria para el control de la contaminacion.
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